TABELLA LASTRE IN GOMMA
RUBBER SHEET DIRECTORY
Guida generale per la scelta della lastra
ﬁ General guide for s heet selection
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Industriale 1011 50 no nero 50 1,50 3 300 15 +70 | X | +70 -20 C © C | BC| X X
Industrial no black.
Industriale 1011 60 no nero 60 1,55 3 250 15 +70 | X | +70 -20 © © C | BC| X X
Industrial no black
Industriale 1011 70 si nero 70 1,65 3 200 15 +70 | X | +70 -20 C © C | BC| X X
Industrial ves. black.
3 Industriale Dura 1011 80 no nero 80 1,65 3 200 15 +70 | X | +70 -20 c © C | BC| X X
gg kS Hard Industrial no black
@ -§ Industriale 1503R si 10850 65 1,46 4 300 15 +70 | X | +80 -25 BC | BC| BC| B X C
= Industrial ves. red
Industriale 1503B si bianco 65 1,46 4 300 15 +70 | X | +80 -25 BC | BC| BC| B X c
Industrial ves. white.
Industriale 1040 no nero 42 1,21 5 450 10 +70 | X | +80 -30 B B B C X X
Industrial no black.
Elettro Isolante ISOL no | grigio gray 65 1,26 9 400 25 +80 | X | +80 -30 B B B C X C
Electrical Insulation no

* IMPa = 10,2 kg\em? ** IN\mm = 1,02 kg\om A =ECCELLENTE / VERY B=BUONA/GOOD C=SCARSA/POOR X =NON IDONEO / NOT
GOOD SUITABLE

INSERTO TESSILE: Le lastre vengono prodotte in tutta gomma e con inserti tessili.
TEXTILE INSERTS: The sheets are produced entirely in rubber or with inserts.
FINITURA DELLE SUPERFICI: La superficie delle lastre € normalmente liscia. maa richiesta puo essere con impronta tela su una e su entrambe le facce.
SURFACE FINISH: The surface of the sheets is usually smooth, but one or both sides can be produced with fabric impression upon request.
ASSISTENZA TECNICA: Il dipartimento R&S di Tovo Gomma ¢ a disposizione dei clienti per lo sviluppo e la messa a punto di articoli personalizzati.
TECHNICAL SUPPORT: The Tovo Gomma R&D department offers customer s upport when developing and making final adjustments on customized products.
DIMENSIONI DIMENSIONS
Ie lastre sono confezionate in rotoli e in placche the sheets are manifactured in rolls and plates

larghezza tipica 1.400 mm + 30 mm o 1.500
per spessori fino a 10 mm mm * 30 in base al tipo e allo spessore;
lunghezza tipica 10 m -0 / +0,5 m

typical width 1400 mm + 30 mm or 1500
mm + 30 mm depending on the type and
thickness; typical length 10 m -0/ +0.5 m

for thicknesses up to and
including 10 mm

per spessori olfre 10.mm larghezza tipica 1.030 mm + 30 mm.; for thicknesses over 10 mm 30 | typical width 1030 mm + 30 mm typical length

lunghezza tipica  1.060 mm. + 30 mm mm 1060 mm +30 mm
Tolleranze Spessor Thickness Tollerances
per spessori fino a 1,5 mm +0,2 mm thickness up to (including) +0.2 mm
da2,0a3,0mm +0,3 mm from 2.0 to 3.0 mm +0.3 mm
da4,0a6,0 mm +0,5 mm from 4.0 to 6.0 mm +0.5 mm
8,0 mm +0,8 mm 8.0 mm +0.8 mm
da 10,0 a 15,0 mm + 1,0 mm from 10.0 to 15.0 mm + 1.0 mm

oltre 15,0 mm +2,0 mm over 15.0 mm +2.0 mm




