Neautorizovany tisk

PODNIKOVA NORMA PND 5-052-96 ML 2

m Félie z PVC-P druh 842

Uginnost od: 05.04.2014 Vydanié.: 8

1 VSeobech

Tato podnikova norma plati pro dodavani félie z PR'@rekéeného polyvinylchloridu) druB42
Fdlie je vyrobena ze s#si polyvinylchloridy, zmékéovadel, stabilizatdra dalSich fisad technologii
véalcovani.

Fdlie se vyrabi z receptur, které neobsahuji fbathzntkcovadla - oznéeni roli bilou etiketou s
cervenym napisem NEWTato félie neni testovana na obsah ftaktmze obsahovat vice nez 0,1 %
ftalati.

Na poZadavek zakaznika Ize vyrobit variantu folie yyrobky pro dti do ti let - ozn&eni roli

modrou etiketov nazvu P“ za druhovynxislem). Tato folie je testovana na obsah fta(atax. do
0,1 %) - je garantovano plmni naizeni E< 1907/2006 (REACH),ffloha XVII, poloZky 51 a 52.

Vzhledem k poZadawin zakaznika na specialni vlastnosti folie Sgenvyralst folie z receptur,
které obsahuiji ftalatova zkéovadla, pipadr jiné specialni komponenty - ozfeni roli Zlutou
etiketou

2 Pouziti

2.1 Fdlie se pouziva v galanternimipryslu.Neni ugena pro externi aplikace kimému gisoben
powtrnostnich vliwi véetrg slune&niho z&eni. Pro venkovni pouZiti (naakryti bazém) maze byt
pouZita pouze fdlie, ktera je stabilizovana prod kheni (‘'UV").

2.2 Manipulaci s folii 1ze prova#t za teplot od +5 °C do +40 °CiiReplotach mimo tyto mezeie

dojit pii mechanickém namahani k poskozeni félie. Folim&Ee spojovat vysokofrekveénim

svarovanim nebo seSivanim. SesSivani Ize préwkdatymi jehlami s ostrou Spidila délct 10 mm

mohou byt nejvice 3 az 4 stehy. ¥Ygmc pouZiti (spojovani) vice typ(druhi) folii pro jeden

vyrobek je feba dbat nasledujicich zasad:

a) nutno kombinovat vyhradriolie od jednoho vyrobce;

b) kombinovat félie s etiketami stejné barvy;

¢) nutno kombinovat félieijblizné stejné tvrdosti;

d) na vyrobku musi byt vSechny pouZzité félie oriedtny shodnym sénem (dano sirem vyroby a
navinutim role).

Pri nedodrzenidchto zasad fize dojit ke kvalitativnim zémam félie (zvirgni, zne€na barvy apod.),

za které vyrobce netl

3 Technické nalezitosti objednavky

V objednavce musi byt uvedeno:

a) nazev vyrobku, druh, varianta (pokud je poZzadova, UV);
b) rozrméry v mm (Stka, tlou$ka);

c) barva, dezén, tvrdost;

d) mnozZstvi v r%;
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e) ¢islo PND.
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4 Technické poZadavky
4.1 Vzhled a provedeni

Folie se vyrabi hladka nebo dezénovana. Musi vywetveN 4559/2001 a musi svym vzhledem a
provedenim odpovidat srovnavacimu vzorku vyrobce.

4.2 Barva

Fdlie se vyrabi celoprobarvenadzném barevném provedeni podle vzorniku vyrobce.

4.3 Roznéry
43.1

Tlou&’ka [mm]

Sitka [mm]

MnoZstvi folie v roli [m]

(0,17 £0,02)
(0,20 - 0,25) + 0,02
(0,26 - 0,50) + 0,03

(850 - 1400) + 10

650 pro tl. 0,17 mm
60 pro tl. (0,20 - 0,25) mm
50 pro tl. (0,26 - 0,35) mm
40 pro tl. (0,36 - 0,40) mm
30 pro tl. (0,41 - 0,50) mm

Kazdy navin félie v roli obsahuje na 3,6 %folie nad jmenovité mnozstvi jako nahradu za srédemmdn’

zacatek.

4.3.2 Na pozadavek zakaznika se vyrabi fédizan..

Tlou&’ka [mm] Rezanéa ¥ka [mm] MnoZstvi folie v roli [m]
(0,20 - 0,25) + 0,02 (30-700) £ 2 90 - 500
(0,26 - 0,50) + 0,03 (10-100) £ 2 20-70
Délka navinuezané félie dle vzajemné dohody se zakaz..
4.4 Vlastnosti
Vlastnost Hodnota Jednotkgd  ZkuSebni norma
Hustota bila barva 1,32 1,46 g cm’ | CSN EN ISO 1183-1]
(informativni hodnota) | gostatni barvy 1,26 1,30 - metoda imerzni
Tvrdost i (23 + 2) °C 84 +3|87+3 - - ShA | CSNEN ISO 868
- - 40+3| 52+3| ShD | pouplynuti3s
43+ 3
45+ 3
49+ 3
53+3
55+3
Mez pevnosti v tahuippietrzeni, 15 MPa | CSN EN ISO 527-1
min. CSN EN ISO 527-3
Pomérné prodlouzeniip pietrzeni, 200 % zkus. tleso typ 5
min. rychl.500 mm/min
Odolnost proti dalSimu trh&ni, min. 10 Nmm | CSNISO 6386-1
Roznerova stalost | podél - -3 - - % CSN 64 0610
(80 °C/6 h), max. nagic - +1 - R
Rozn®rova stélost +8 - +8
(125 °C/6 min), max.
Bo¢ni vysunuti navindezané folie +2 mm PN 4542/97
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5 Zkouseni

5.1 ZkuSebni normy a metody jsou uvedeny v tabulastwosti \&l. 4.4, gipadré v dalSichélancich
této kapitoly.

5.2 VSeobecné zkuSebni podminky

PodleCSN EN ISO 291, progdi 23/50, pokud neni ¥iglusné zkusebni metéddvedeno jinak.

5.3 Vzhled a provedeni

Kontroluje se vizualtéizda félie odpovidél. 4.1.

5.4 Barva

PodleCSN EN 20105-A02. Dovolena zma ve vybarveni do 3. stupedé stupnice proti
srovnavacimu vzorku se za vadu nepovaZuje.

5.5 Roznéry

Sitka se n&ii kovovym metrem siesnosti 1 mm, tloti&a félie se n#ii podleCSN 64 0181, metoda
A, pritla¢nd sila 2\N.

5.6 Prowrovani dodavek

Prowtovani dodavek se wipad reklamace provadi pod{&SN 1SO 2859-jednim vylgrer,
pripustnd urovi jakosti AQL = 4,0; kontrolni UroveS-1. Velikost dodavky pro v vzorki je
uréena pdtem dodanych ?rvyrobku. Vzorky jsou zaiftomnosti vyrobce a odbatele z dodavky
vybrany nahod& Na vzorcich se provedou zkousky paraii, které jsou pednétem reklamace.
Velikost vzorku je utena patebami zkousky, kterd se na vzorcich bude prétvad

6 Znakeni

KaZzda role félie je op&tna samolepici etiketou (bila nebo modra barvaélvil) s gislusnymi
Gdaji (vyrobce, nazev vyrobku, roZmny, mnozstvi, barva, vzor atd.)

7 Baleni

Folie se naviji na papiroveé trubice do roli a d@dali ndsledujicimi #goby:

- role félie zabalené do léaného PE Mirelon a hadice PE a @paé samolepici etiketou se ukladaji
na sak;

- role félie zabalené do léaného PE Mirelon a hadice PE a d@paé samolepici etiketou se ukladaji
na dewnou paletu, kde jsou fixovany ovinutimipeznou folii;

- role félie zabalené do hadice PE a ¢pa¢ samolepici etiketou se ukladaji bevdnou paletu, kde
jsou fixovany ovinutim prtaznou foli;

- kotowky fezané folie op&ené samolepici etiketou a vioZzené do PE hadicééaaik ve vrstvach
vertikalné na dewenou paletu, fes kterou se pak nasune paletidgytel a celé paleta se fixuje
ovinutim pfitaznou folii.

Predem lze dohodnout jiny épob baleni.
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8 Doprava
Folie se dopravuje v suchyahstych a krytych dopravnich présticich.Nesmi se fepravove
spoleng s organickymi rozpoudtly vSeho druhu, kyselinami a chemikéaliemi, u nidehi zargena

chemicka netnost k gepravované folii. Role folie musi byt zabezeey proti ndrazu tak, aby
nedoslo k jejich poSkozenéhem gepravy a pekladani, zejménatipteplot nizsi nez 0 °C.

9 Skladovani

PodleCSN 64 0090, p teplots +5 °C az +35 °C.

10 Nakladani s odpadem

Odpad z polyvinylchloridu je ve smyslu zakona o adigch povaZovan jako ostatni odp@isty
odpad je mozno recyklovat. Odpad nevhodny k recylkiz spalovat ve spalovnach odpad
schvélenych pro tentaiél (odpad obsahuje vazany chidmipadré skladkovat. Se zg&tenym
odpadem jeieba nakladat podle druhu zi#'ujici latky v souladu se zakonem odpadech.

11 Souvisejici normy

CSN 64 0090 Plasty - Skladovani vyrdlkplast
CSN 64 0181 Plasty - Metody stanoveni tidgysfolii a desek
CSN 64 0610 ZkouSeni pldstStanoveni rozerové stalosti folii

CSN EN ISO 291 Plasty - Standardni ptedi pro kondicionovani a zkouSeni

CSN EN ISO 527-1 Plasty - Stanoveni tahovych vlastna$ast 1: Zakladni principy

CSN EN ISO 527-3 Plasty - Stanoveni tahovych vlastna$ast 3: ZkuSebni podminky pro félie a
desky

CSN EN ISO 868 Plasty a ebonit - Stanoveni tvrdattovanim hrotu tvrdorru (tvrdost
Shore)

CSN EN ISO 1183-1 Plasty - Metody stanoveni hustefghtenych plast - Cast 1: Imerzni metoda,
metoda s kapalinovym pyknometrem a titrtametoda

CSN EN 20105-A02 Textilie - Zkousky stalobarevnogiiast A02: Sedéa stupnice pro hodnoceni
zmeny odstinu

CSN ISO 2859-1 Statistické&gjimky srovnavanim€ast 1: Bejimaci plany AQL pro kontrolu
kazdé davky v sérii

CSN ISO 6383-1 Plasty - Stanoveni odolnosti protshall trhani

PN 4542/97 Stanoveni Biho vysunuti navilroli folii (vnitropodnikova norma vyrobce)

PN 4559/2001 Vzhled a provedeni technickych PV@HPyalcovanych folii, PVC-P
potisgnych folii, PVC-P laminovanych félii,ipvijenych aezanych folii
(vnitropodnikova norma vyrobce)

Kdo

Kdy

Pro koho - -
Cislo vytisku

Konec dokumentu
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