Neautorizovany tisk

PODNIKOVA NORMA PND 5-374-95

m Trubi ¢&kova pruzina z PE-LD druh

1051

Uginnost od: 15.10.2012 Vydanic.: 4

1 VSeobech

Tato podnikova norma plati pro dodavani Telkbié pruziny z PE-LD (rozitveného polyetylenu)
druh 1051.

2 Pouziti
Trubickova pruzina se pouZiva v elektrotechnice (svazkibizdlovanych vodia), vzduchotechnice

(svazkovani hadek), zemtdélstvi (uchyceni stromkke kolikim) a k dekor&nim etim. PruZiny
Ize pouzivat v rozmezi teplot od -30 °C do +60 °C.

3 Technické nalezitosti objednavky

V objednavce musi byt uvedeno:

a) nazev vyrobku, druh

b) roznéry v mm (vnitni primér x tlou¥’ka sény x stoupani)
¢) mnoZstvi v kg nebo v ks délky 2000 mm

d) barva

4 Technické pozadavky

4.1 Vzhled a provedeni

Povrch trubtkoveé pruziny musi byt bez cizich mechanickychistet. Svym vzhledem a provedenim
musi odpovidat srovnavacimu vzorku vyrobce.

4.2 Barva

Trubickova pruzina se vyrabi v barpolyetylenu (mirny mlény zakal),éerné a Sedé bafvNa
poZadavek zakaznika je mozno pruzinu vytaly jiné barg podle barevnice vyrobce.

4.3 Roznéry
4.3.1 Polotovar (trubika), ze kterého je trulkova pruzina vyrobena
Vnittni pramer Tlou&’ka stny
[mm] [mm]
d dovolena t dovolena
odchylka odchylka
7 +0,4 15 + 0,35
17 +0,6 2,0 |+0,40; -0,20
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4.3.2 Trubickové pruzina

Stoupani Hmotnost pruziny
mm] (informativni hodnotg)
s dovolena [g.m]
odchylka
11 +1 37
21 +15 110

Poznamk: Zpiisobem vyroby je danae vnitni primer trubickové pruziny je jiny nez polotovi. Nelze je
presre zn¥rit a proto se neuva.

4.3.3 Nakre:
% S .... stoupani
S
5 Vlastnosti
Vlastnost Hodnota Jednotka Norme
Hustota(informativni hodnota) 0,922 g.cm’ CSN EN ISO 1183-1
metoda imerzni
Stanoveni teploty &knuti dle Vicata (VST), min.  +90 °C CSN EN ISO 306
metoda A50
6 Zkouseni

6.1 Vzhled a provedeni
Kontroluje se vizualé, zda odpovidél. 4.1 této PND.

6.2 Barva

PodleCSN EN 20105-A02. Dovolena zma ve vybarveni do 3. stupedé stupnice proti
srovnavacimu vzorku se za vadu nepovaZuje.

6.3 Roznéry

Vnitini primér se n&ii valcovym kalibrem. V&Si primér se ngti tlou&’komérem s pesnosti 0,01
mm. Z rozdilu vijSiho a vnitniho piméru se stanovi tlow&a stny. Vysledna hodnota vifitiho
praméru a tlougky stny je dana pmeérnou hodnotou z i méteni. Stoupanse néti pomoci
posuvného ritka.

6.4 Prowrovani dodavek

Prowtovani dodavek se wipac reklamace provadi pod{&SN ISO 2859-jednim vylgrerr,
pripustna drovee jakosti AQL = 4,0; kontrolni uroveS-1. Velikost dodavky pro vy vzorki je
uréena paétem dodanych kg vyrobku. Vzorky jsou zatpmnosti vyrobce a odbatele z dodavky
vybrany nahod& Na vzorcich se provedou zkouSky parar, které jsou pednetem reklamace.
Velikost vzorku je utena patebami zkousky, kterd se na vzorcich bude prétvad
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7 Znaeni

Kazdy navin trubikové pruziny je opaén Stitkem sémito Udaji:
a) nazev a sidlo vyrobce

b) nazev vyrobku, druh

c) rozméry v mm (vnitni primér x tlou¥ka stny x stoupani)

d) mnoZstvi v kg

e) ¢islo PND

f) datum vyrobyjméno pracovnik

8 Baleni

Trubickoveé pruzinyfezané dle poZadavku na stoupéni se naviji do émotnosti cca 5 kg.
Naviny opatené gisluSnymi daji znéeni, se gevazou motouzem a vkladaji se do kovové BOX
palety v mnozstvi max. 200 kg nebo se naseké kg @800 mm. Jednotlivé kusy pruzin secsta
vloZi do séku PE, opaf Stitkem "ebal na spirdlu” a gak se zasije.Takto zhotovené bhi se
vkladaji do bedny, ktera se ofiatitkem s fisluSnymi Gdaji zn&eni.

9 Skladovani
PodleCSN 64 0090, { teplotach +5 °C az +35 °C.

10 Nakladani s odpadem

Odpad z polyetylenu je ve smyslu zakona o odpageuhzovan jako ostatni odpatisty odpad je
mozno recyklovat. Odpad nevhodny k recyklaci Izaleyat ve spalovnach odpadchvalenych pro
tento el (odpad obsahuje vazany chlgmjipadré skladkovat. Se zrR&tenym odpadem jer¢éba
nakladat podle druhu z&iétujici latky v souladu se zakonem odpadech.

11 Souvisejici normy

CSN EN 20105-A02  Textilie. Zkousky stalobarevno6tist AO2: Seda stupnice pro hodnoceni
zmeny odstinu

CSN ENISO 1183-1 Plasty - Metody stanoveni hustetghtenych plast - Cast 1: Imerzni
metoda, metoda s kapalinovym pyknometrem actifrenetoda

CSN EN ISO 306 Plasty - Termoplasty - Stanoveni typi@knuti dle Vicata (VST)

CSN ISO 2859-1 Statistické&gjimky srovnavanimCast 1: Pejimaci plany AQL pro kontrolu
kazdeé davky v sérii

CSN 64 0090 Plasty. Skladovani vyrdik plast

Kdo

Kdy

Pro koho - -

Cislo vytisku

Konec dokumentu
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